Obszary badawcze preferowane przez Spoiki Fiat Chrysler Polska na konkurs prac dyplomowych i
doktorskich w 2016 r.

FCA Poland

1.

Advanced primer process management vs energy
reduction

Zarzadzanie zaawansowanym procesem
podkiadu a redukcja zuzycia energii

% Cooling water optimization for welding line 2p tymallz'aCJ 2 wacy ehindagoe] diadn
zgrzewalniczej
3. | Process optimization for welding vs electric Optymalizacja procesu dla zgrzewania a zuzycie
power compsuntion energii elektrycznej
4. | Energy stream optimization for Body, GA and Optymalizacja Energy Stream dla jednostek
Paint Shop produkcyjnych Spawalni, Montazu i Lakierni
5. | Spare parts optimization Optymalizacja czgéci zamiennych
6. | Visual inspection monitoring vs glass glueing Monitoring kontroli wizualnej a wklejanie szyb
7. | Visual Inspection for closures quality Kontrola wizualna jakoéci czedci ruchomych
8. | Visual Inspection for the control of the wheel Zastosowanie systemu wizyjnego do kontroli
fastening screws $rub mocujacych kota
9. | Visual Inspection for the control of the blockages | Zastosowanie systemu wizyjnego do kontroli
on the door hangers blokad na zawieszkach drzwi
10. oy ; Optymalizacja doboru momentu obrotowego i
Optimizing the choice of the torque and angle K zg:ay dokres ail e g
12. | System of signalling the collection of tools System sygnalizacji pobierania narzedzi
13. | Optimization of the process of attachment with Optymalizacja procesu klejenia przy pomocy
two-side adhesive tapes tasm dwustronnie przylepnych
14. | Automatic interoperational reloading system in Automatyczny system przefadunku
the assembly line miedzyoperacyjnego w linii montazu
15. | Optimization of subassembly workstations Optymalizacja stanowisk pracy podmontazy
16. | Analysis of the impact of contamination in the Analiza wplywu zanieczyszezen w procesie
process of filling the braking system napetiania ukladu hamulcowego
17. | Top coat deposition optimization Optymalizacja zuzycia emalii
18. | Energy recovery int the Paint Shop Odzyskiwanie ciepla na Lakierni
19. | ICT optimization vs palnt management Optymalizacja ICT a zarzadzanie zakladem
20. | Waste disposal in the paint shop processes Utylizacja odpadéw w procesach lakierniczych
21. | Elimination of quality defects in the paint shop Eliminacja wad jako$ciowych w procesach
processes lakierniczych
22. | Optimization of the control of air-conditioning Optymalizacja sterowanie centralami
units klimatyzacyjnymi
23. | Poka yoke for human error reduction Poka yoke dla redukcji bledow Judzkich
24. | Optimization logistics process Optymalizacja procesu logistycznego
25. | Containers logistics optimization Optymalizacja logistyki pojemnikéw
26. | Optimization of logistic processes for the wheel Optymalizacja proceséw logistycznych w
group assembly procesie montazu grupy kola
27. | Analysis of the resources necessary for the Analiza zasobow niezbednych do obshugi

logistic management

logistycznej

Teksid Iron Poland

1.| Programma di computer che permette di valutare in | Program komputerowy pozwalajacy oceni¢
modo automatico il livello di sferoidizzazione della | automatycznie stopienr sferoidyzacji zeliwa na
ghisa in base all'immagine della struttura podstawie obrazu struktury

2.| Confronto delle esigenze e metodi di valutazione Poréwnanie wymagan i metod oceny dotyczace
relativi al livello di sferoidizzazione secondo le poziomu sferoidyzacji wg norm
norme internazionali e le esigenze specifiche dei migdzynarodowych 1 specyficznych wymagan
protuttori auto. producentéw samochodéw.

3. | Impatto della forma del grafite e livello di Wplyw postaci grafitu i stopnia sferoidyzacji na
sferoidizzazione sulle proprieta’ di resistenza dei wlasnosci wytrzymatosciowe odlewow
getti di ghisa. zeliwnych.




4.| Impatto dei tipi dei difetti e loro dimensione sulle Wplyw rodzajéow wad i ich wielkosci na
proprieta' e funzionalita' dei getti di ghisa - wiasnosci i funkcjonalnoéc odlewow zeliwnych
elaborazione dei criteri di accettabilita'. - opracowanie kryteridéw dopuszczalnosci.
5 Esigenze per l'ottenimento delle proprieta’' richiesta :gﬁ:j;lkLf}ﬁyiifg?gggﬁ‘%&ig?gg gfg I
per la ghisa perlitica GH 90-52-05 AS (AS CAST). | AST)p &
6.| Impatto della temperatura di sovrariscaldamento e Wplyw temperatury przegrzania i czasu
tempo di mantenimento della ghisa sferoidale sul przetrzymania zeliwa sferoidalnego na stopien
livello di grafitizzazione (numero dei nuclei). grafityzacji (ilo§¢ zarodkéw).
7.| Dross sui getti di ghisa sferoidale, cause di Dross w odlewach z zeliwa sferoidalnego,
genereazione e metodi per prevenire la presenza dei | przyczyny powstawania i sposoby zapobiegania
difetti. wystapienia wady.
8.| Impatto del boro sulla struttura e proprieta’ della Wplyw boru na strukture 1 wlasnosci zeliwa
ghisa sferoidale. sferoidalnego.
Magneti Marelli
1. | Intelligent control sequential injection in the Inteligentne sterowanie wiryskiem
plastics processing industry. sekwencyjnym w procesie przetworstwa
tworzyw sztucznych.
2. | The use of computer-aided design in plastics Wrykorzystanie komputerowego wspomagania
processing. projektowania w przetworstwie tworzyw
sztucznych.
3. | Automation in design process of exhaust systems | Automatyka w projektowaniu uktadow
in NX environment (Unigraphics) wydechowych w §rodowisku NX (Unigraphics)
% Automatic design of 3D models of exhaust pipes - ALY Aol kb Wate - O.d eli=bim
: : wydechowych w celu zapewnienia
to ensure constant/unchangeable pipes section i ;
stalego/niezmiennego przekroju rur
5. | Reduction of NVAA based on the WCM and Redukcja liczby czynnosci bezwartosciowych
ErgoUas methods. (NVAA) w oparciu o metody WCM i ErgoUas
6. | Reduction of impurities on the painted bumpers, | Redukcja nieczysto$ci na zderzakach
increase of FT'Q malowanych, zwigkszenie jakosci pierwszego
wykonania (FTQ)
7. | Influence of injection moulding parameters for Wplyw parametréw wtryskiwania na wybrane
selected qualily defects. wady jakosciowe
8. | Automation of parameters changes on milling Automatyzacja zmian parametréw frezarki w
machine in correlation with temperature of zwigzku z temperatura obiektu na koncu procesu
product at the end of blow moulding process formowania wiryskowego
9. | Process flow based on VSM metrics Przebieg procesu w oparciu o dane mapowania
strumienia wartosci VSM
10. | Tagauchi/ANOVA as advanced tools in problem | Tagauchi/ANOVA jako zaawansowane
solving process narzedzia rozwigzywania problemow
1. Analysis the result method of control paint f&nghza} HEY wynlk.owe] rentral powiok
i . . _ akierniczych przy zmiennych parametrach
coatings in variable painting parameters ;
malowania
12. | Injection process parameters and alternation of Parametry procesu wtryskiwania i zmiana
polypropylene proprieties wiasciwosci polipropylenu
13. | Microscopic analysis painting coats Analiza mikroskopowa powlok lakierniczych
14. | Analysis of occupational risk in accordance with | Analiza ryzyka zawodowego zgodnie z
WCM methodology metodologiag WCM
15. | Reducing the set-up time on the welding shock Redukcja czasu przygotowania stanowiska
absorber's line using the SMED Methodology spawania amortyzatordw z wykorzystaniem
szybkiego przezbrojenia
16. | Maintenance professional tools as measures of Konserwacja profesjonalnych narzedzi w celu
improving indicators of the availability of poprawy wskaznikow niezawodnoéci maszyn i
machines and equipment. sprzgtu
17. | Develop a PM's methodology for optimizing the Opracowanie metodologii zarzadzania
efficiency of test machines projektem w celu optymalizacji sprawnosci
sprzetu testujacego




18. | Non destructive test for welding penetration Badanie nieniszczace jako$ci spawow

19. | Reduction NVAA on production line with usage Redukcja liczby czynnosci bezwartosciowych
3d scanning in reference to machining line UKL (NVAA) na linii produkcyjnej z

wykorzystaniem skanowania 3D w linii
produkcyjnej] UKL

20. Application robot for pick up not ordered cast Wykorzys_tame IZObOtfi do v]sfyblerama .
irons or cast aluminum parts from containers and nezamawianych czgscl _ze’1wr‘1ych Tub odlev&fow
loading it into production line. aluminfowyehez pojermikow i preckazywana

g p
ich na linig produkcyjna.

21. | Optimization cycle time on machining centers by | Optymalizacja czasu produkcji w zakladach
using cad cam simulations (for example Top obrdbki z wykorzystaniem symulacji CAD-
Solid). CAM (np. Top Solid)

= Plug-in - Physical accurate source definition Srlz)lgi;n ~ Hizygzne preezyi e dennowans

23. | Roughness prototyping on free-form plastic Uzyskiwanie chropowatosci na czgéciach
components plastikowych w formie luZnej

24, | Noise analysis using FEM simulations Analiza hatasu z uzyciem symulacji MES

25. | Numerical modeling and analysis of vibration Modelowanie numeryczne i analiza wibracji
welding process procesu spawania

26. | Research on properties and numerical modeling Badania wiasciwosci oraz numeryczne
of foam materials modelowanie materiatéw piankowych

27. | Influence of the technological parameters Wplyw parametroéw technicznych sprzetu do
equipment for metallization in a high vacuum on | metalizacji prézniowej na jakos¢ metalizowane]
quality metalized surface of the molding. powierzchni odlewéw

28. | The influence of process parameters and the Wplyw parametréw technologicznych i
geometry of the injection molding multi-PMMA | geometrii formowania wiryskowego na
cohesive strength properties. wilasciwosci sity przylegania multi-PMMA

29. | Comparative analysis of the type and position of | Analiza poréwnawcza typu i miejsca wirysku
the point of injection and the mass flow in the oraz przeptywu masy w odlewach
material moldings multi-component PMMA / PC | wiclokomponentowych PMMA/PC w celu
to minimize deformation. zminimalizowania deformacji

30. | Humidity diffusion of goretex membranes. Przenikanie wilgoci membran goretexowych

31. | Calibration of thermal simulation model of Kalibracja modeli symulacji cieplnych
electronic components. komponentéw elektronicznych.

32. | Process of polyamide material for injection of Materiaty poliamidowe do wtrysku ramek
aesthetical frames dekoracyjnych

33. | Types of plasticizing systems and their impact on | Typy uktadéw uplastyczniajacych i ich wptyw
the material type being processed na obrabiany material

34. | Lean vs WCM — production management Lean czy WCM — metody zarzadzania produkcjg

methodologies of yesterday, today and tomorrow

wczoraj, dzis i jutro

Power Train

1. ; - . . Monitorowanie parametréw maszyn w celach
Machine parameters monitoring for diagnostics d&i h

iagnostycznych.

& Robots cooperating in the automotive industry WIDOIPIC TONGIOW W praetiiyele

samochodowym

* Advanced vision system for quality control lZaaV\’ra.n spwane-Systemy weladu peey konteol,

jakosci

4. | Robotic tightening stations on continuous Automatyczne stanowiska dokrecania $rub na
movement lines ruchomych liniach montazowych.

5. | Analysis of implemented changes associated with | Analiza wprowadzonych zmian zwigzanych z
machining processes of cylinder block as the procesem wytwarzania kadtuba silnika zgodnie
requirements of the Euro 6 z wymaganiami Euro 6.

6. | advanced lighting systems in halls and in Zaawansowany system o$wietlenia w halach i
workplaces management stanowiskach pracy.

7. | Spare parts proliferation, cost of materials vs cost Rozmieszczenie czgéci zamiennych, koszt
of management materiatéw w stosunku do kosztéw zarzadzania

8. | Advanced internal logistics vs condition Zarzadzanie zaawansowang logistyka




management

wewnetrzng w stosunku do panujacych
warunkow.

o Optimization of AGV trolleys: studies of Optyn'lahzac_]a sagobleznych wozkéw AGV:
computer system for optimized management Baganie SySt?mu otp uyerowego i

optymalizacji zarzadzania.

10. | Ergonomic harness assembly on the engine Ergonomiczny montaz wigzek w silniku.

11. | Additive Manufacturing: comparative study Drukowanie czesci 3D: poréwnanie
between automotive conventional product vs konwencjonalnych produktéw i pozyskanych
optimized AM metoda druku 3D (AM)

12. | The continuous improvement of safety standards | Ciagla poprawa standardow bezpieczenstwa w
in the WCM system systemie WCM

13 Production of the world class WCM in machining Proc}:luklc_]a Swiatowe dasy WCM W procesie

; — obrobki skrawaniem w przemysle
processes, in the automotive industry. g
motoryzacyjnym.

15. | Increase the line efficiency within the Focus Zwiekszenie wydajnosci linii w ramach ,,Focus
Improvement in the WCM process. Improvement” w procesic WCM,

16. | Rationalisation of the work in the Maintenance Racjonalizacja pracy w Dziale Utrzymania na

Dep. in the exemplary automotive production
company, based on the WCM methodology

przykiadzie produkeji firmy samochodowej, w
oparciu o metodologie WCM




